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Ardis e le non conformita

D Ardis

Per un’impresa € fondamentale gestire il mondo delle non conformita, solo con una corretta gestione permette di porre in atto le azioni

nhecessarie per evitare il ripetersi dei problemi.
La Non conformita é definita, nella norma UNI, come il mancato compimento dei requisiti specificati per una o piu caratteristiche relative

alla qualita, siano esser riferite ad un prodotto, processo o servizio o ad elementi dello stesso sistema qualita.

La gestione della non conformita

Come si gestisce

o Individuarla
9 Segnalarla

Decidere come e se si
puo risolvere
Risolverla
Controllarla, archiviarla ed
9 indicizzarla per trovarla

@ Chiuderla

TIPO NC
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H
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o
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£
Allegati 5? > Verifiche ispettive
necessari

Riferimenti
Descrizione NC

Attivita correttive

|

Azioni correttive / preventive

Report

Distribuzione con WORK FLOW DINAMICO leggendo il modulo
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Assegnatario /i
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Lingegnerizzazione del modulo, ad oggi da voi utilizzato, mantenendolo il piu possibile conforme per minimizzare I'impatto sugli utenti. Questo
rendera il modulo intelligente e quindi sara in grado di fornire informazioni al motore di Workflow, per definire automaticamente il flusso di
distribuzione ed indicizzare il database Ardis con tutte le informazioni in esso contenute.
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Il modulo una volta compilato genera
automaticamente il Workflow di verifica ed
approvazione, appoggiandosi al software Ardis,
viene inviato ai vari utenti, anche con ausilio di e-
mail di notifica, ma senza essere duplicato.

Tutti gli enti coinvolti dovranno compilare la parte
di loro spettanza e confermare la loro verifica. Al
termine del ciclo il modulo torna la responsabile
per la chiusura. Tutte le fasi sono tracciate e
verificabili.
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Ricerca automaltica
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000 La valvola installata s Gi 16/04/2018 00:00:00 1 (Min)
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16/04/2018 00:00:00 1 (Min}
16/04/2018 00:00:00 1 (Min)

000 Lavalvolainstallata Gi
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| dati inseriti nel modulo sono archiviati in un database ed € quindi possibile avere, in ogni momento, una situazione aggiornata sulle NC emesse,
chiuse, aperte sul loro stato di verifica ed approvazione, divise per tutti i dati ad esempio: tipologia, soluzione, prodotto, causa, competenza.
Si possono ottenere in tempo reale i registri o qualsiasi tipo di report utile all’azienda.
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‘ REGISTRO NON CONFORMITA' (Mod. 36 Rev. 1 - 02/11/2012)

\ ANNO xxxx

CONTROLLO QUALITA™

HUMERD Rilevamento FORNIT 1 2015
2 Conteggio di ATTRIBUZIONE
3 [ATTRIBUZIONE_NC [ Totale Totale
4 | db-distinta base 2 20
5  df-dimensionale fusioni 5
6 |di-disegni errati 10 18
7 em-errato Mav 6
8 Im-lavorazioni meccaniche 1" 16
9 'mc-magazzino componenti 6 14
10 |ms-magazzino spedizioni 2
11 |ol-officina lavorazioni 4 12
12 |gf-gualita fusioni 9 M
13 |UP 18 10 —
14 UT 2
15 \nc-non conforme 3 g [ | 1
16 ed-errato dimensionamento 4 5 |
17 |cl-collaudo 2
10 A8 : ‘1 i —
20 |ev-errata vendita 1 2 4 - - <[|_|_’> —I_HT —
- - - - 21 |om-officina montaggi 3
Seleziona Documenti Seleziona Documenti I 22 |- dali tonici s 0 e s b= = ==0 b ® o o D ' DI DI [P D T
- i EEZFLEECEELE L2280 EHECREQQ
inserendo I'anno inserendo il periodo 23 z;_zrrroagl:ﬂzczrigt;l;a 1; -% E g E E :g 'E -% 2 2 g 5 % o = E g E é .g ‘E P_: e
25 'mm-magazzino metalli 1 i g % g E. E_ g Z‘E E E § % E % E % E S
Stampa Non Conformita del 08/03/2013  Anno 12 Periodo Del al 25 [ALRO b £83523¢2%%F £§° Es2E 8%
NOME DOC _REVISIONE | NOMEFILE [CODICE_ERRORE] OPERAZIONI_PRODOTTO [TIPO_RNC [ FAMIGLIA_PRODOTTO| ATTRIBUZ % ch ‘ v o 2 ; 5 g 2 S 57 £ 5 $5°5 5
001-12 000 La molla selezionata é errata, si passa dalla 2 alla AD233689 RILAVORARE Intema MM uc = otale complessivo s 53 Be T g £ 55 s2¢
002-12 000 BPM S2 squilibrata, nemmeno tarabile. Dimensior A0230643 RILAVORARE Interna M 30 S s @ E 5 % g £
00312 000 FORI GRIGLIA NON ALLINEATI RISPETTO AL CEA0230645 Esterna CS35 31 5 E E & 5 £
00412 000 DANMEGGIAMENTO DELLA MEMBRANA. AD230652 Cliente ugs 2 _E‘ E £ by
00512 000 Test funzionale di settaggio valvola non riuscito pe A0230729 RILAVORARE Interna MM 33 @
006-12 000 | corpi AP dis 50306, 51229 e le flange dis. 47258 A0230732 Interna UBA/UBAM 34
00712 000 Si tratta di valvola MIM51 per vapore a 380 °C , ma A0230746 RIP.GARANZIA Cliente MM
00812 000 come da foto allegate abbiamo fomito casse rovin: A0230757 Cliente csvas-1811
00912 000 Il cliente lamenta |a consegna del dsh con fig acqu A0230758 Cliente DSH
01112 000 Restriction per valvole pilotate non danno la portat: A0230854 ACCETTARE Esterna
01212 000 N 4 MEMBRANE NON CONFORME (porosita)  A0230859 Esterna nc-non conforr
01312 000 Materiale arrivato danneggiato, probabilmente dura A0230860 ACCETTARE Cliente M R = = - - = - - =
01412 000 SCARTAMENTO A DISEGMO E DI 158 MM SONA0230915 RILAVORARE Esterna ugs df-dimensional I e I I 0 h I a u to m at I CI I m m ed I at I e
bulloneria x matricola 133435 CO4EAOPI20CD4 ’
richiesta A194Gr 2HM +PTFE / A 193 gr BTM +
PTFE . [
PO VI personalizzabili
016-12 000 ASTA COLLEGAMENTO CORTA .(AVVISATO CAA0230933 RILAVORARE Interna CS 50/51/80/91 di-disegni erra
01712 000 Con |a DB in oggetto compare il codice articolo 44 A0230985 RILAVORARE Interna MAXOMATIC
018-12 000 | DIAMETRI ESTERNI SONO GIA" A MISURA O A A0230995 RILAVORARE Interna



