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Nella produzione saldata il Welding Book € uno strumento di importanza fondamentale per gestire correttamente i processi produttivi di
fabbricazione. In esso sono contenuti i dati e le informazioni necessari per rappresentare, sotto diversi profili, le modalita di fabbricazione
di un manufatto o di un componente realizzato mediante saldatura. Il Welding Book €& importante per il Costruttore perché, se
correttamente utilizzato e tenuto allineato al procedere della produzione, consente una corretta ed efficace pianificazione delle operazioni
di saldatura, ottimizzando le lavorazioni e riducendo i rischi di fabbricazione. E’ inoltre uno strumento di supporto per soddisfare alcuni
requisiti previsti dalle norme o dalle prescrizioni contrattuali, in particolare gli aspetti legati alle garanzie di rintracciabilita che spesso si
sovrappongono.

Per gestire correttamente i Welding book occorre che siano archiviate e gestite con i campi di ricerca ed indicizzazione

PQR WPQ WPS

I{,Io S Welder Performance Qualification (WPQ) o
eg}é?er (Cove=
: ——
B &
9 Procedurs Specicaton

DesigniCode [EN] Design Code [ASME]
Design Code [ASME] Procedimento di saldatura [GTAW] i [GTAW]
Procedimento di saldatura [GTAW] Materiale base 1 (P-number) [ASME SA-350 LF2 CL.1 (1 ASME; 11.1 EN)] Materiale base 1 (P-number) [ASME SA-182F11 (4 ASME: 5.1 ENJ]
Materiale base 1 (P-number) [ASME SA-350 LF2 CL1 (1 ASME: 11.1 ENj)] Materiale base 2 (P-number) [ASME SA-350 LF2 CL1 (1 ASME: 11.1 EN)] Materiale base 2 (P-number) [ASME SA-182F11 (4 ASME; 5.1 ENJ]
Materiale base 2 (P-number) [ASME SA-350 LF2 CL1 (1 ASME; 11.1 EN)] Tipo saldatura [Butt welding] Tipo saldatura [Buttwelding]
Tipo saldatura [Butt-welding] oisaldaiots AU
Test resilienza S PQR_associata [PQR 001/13]
Validazione 3a p??e i} - [No] ‘
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Possiamo quindi lanciare il modulo del WB preparato con le macro

TIPD YALYOLA ! YALVE TYPE l

Name

CEEHIE]

Type

D51525 & D 1550

Eody mat.

Taat Mat,

Ftallies 6 (HFO)

Ferial number

LISTA SALDATURE ! WELDING LIST

WPE

PER

B0

[Ei

alwle]-]z

LIETA NDT / NDE LIST

wfo|w]|=|=

TJOTE: PR uilkimpaslIeal A5-C

16112013

DE1525 ¢ LF1

CREATED by A.C.
ECARRARO }7“,5000”2

Vengono eseguiti tutta una serie di controlli, preso il progressivo
automatico e quindi il docuento é salvato in area lavoro utente

Documento salvato in area lavoro

Il file prende il nome WB+progressivo
(modalita compatibile) per il formato Excel 2003 utilizzato dal cliente

WB0002.xls [modalita compatibilita] - Microsoft Excel
izza Sviluppo PDF-¥Change 2012 AcroPlot

ra della formula Cg L_} 1 = Dividi 11 Affianca
o g==

sstazioni 1 Mascondi | 13 Scorrimentc
Zoom 100%  Zoom Muova Disponi  Blocca
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A questo punto sono disponibili delle maschere per guidare l'utente nella corretta compilazione
Con il doppio click del mouse sulle varie celle si attivano le scelte possibili

Cella Al5 (Body material) ed Al6 (Seat)
Apre la maschera di selezione dei campi addizionali di Ardis

TIPO VALVOLA / VALVE TYPE Selezionando il campo lo stesso viene scritto al posto del predefinito
Name DS1525/LF1 . ) . . . .
Tyve 51525 & DS1550 Se cerco di chiudere la maschera utilizzando la X rossa me lo impedisce al fine
_ Body material di evitare errori
Materiale base 1 (P-number) - 1 v wlx v[z|as[as|ac/ap aelar(ac anla [ [ak Al
Materiale base 2 (P-number) Seat Stellite 6 (HFO)
Tipo saldatura . . ! TIPOV. T
Tag Seleziona campo addizionale . Seleziona campo addizionale TIPOVAI
Serial numnber e pme |
pe
LISTA SALDATURE / WELDING LIST m:;:;::: E::: ; Eﬁ;m;zg ydy material Materiale base 1 (P-number) »dy material
N° WPS PQR Tipo saldatura at !:Eg;\;ﬁjrs: 2 (P-number) 7at==i
1 60A 03/14 s |
rial numnber
2 61A 03/14 ~ ustAsaD,
3 598 Da/ 14 z '@ Nessun valore selezionato, chiudo u_ WPS
[ 650
4 58 01/14 - -
- ' 598
I
LISTA NDT / NDE LIST i
N° NDE type N;, LIST#
1 LP _/?/\7777\ 1 -

ﬁ

Per poter chiudere la maschera senza effettuare selezioni utilizzare
comunque il bottone di conferma.

Apparira un messaggio che chiude senza effettuare modifiche alla cella
selezionata



Il doppio click nelle celle AMS5 apre la lista materiali 1

ASME SA-182 F11 (4 ASME; 5.1 EN)

ASME SA-182 F22 (5A ASME; 5.2 EN)
ASME S5A-182 F91 (5B ASME; 6.4 EN)
ASME S5A-350 LF2 Cl.1 (1 ASME; 11.1 EN)
ASME S5A-105 (1 ASME; 11.1 EN)

ASME SB-446 ND6625 (43 ASME; 43 EN)
S5316/316L (8 ASME; 8.1 EN)

55410 (6 ASME; ? EN)

ASME 5A-106 Gr.B (1 ASME; 11.1 EN)
UNS 08020 (45 ASME; 45 EN)

17-4 PH (Mo P-number)

ASME SA-182 FENM (No P-number)

=l
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Il doppio click nelle celle AMG6 apre la lista materiali 2

Stellite &

UMS 08020 (45 ASME; 45 EN)

55410 (& ASME; ? EN)

S5316/316L (8 ASME; 8.1 EN)

ASME SB-446 N06625 (43 ASME; 43 EN)
ASME SA-350 LF2 Cl.1 (1 ASME; 11.1 EN)
ASME SA-182 F91 (5B ASME; 6.4 EN)
ASME SA-182 F22 (5A ASME; 5.2 EN)
ASME SA-182 F11 (4 ASME; 5.1 EN)
ASME SA-106 Gr.B (1 ASME; 11.1 EN)
ASME SA-105 (1 ASME; 11.1 EN)

17-4 PH (No P-number)

Terminate le impostazioni possiamo avviare la copia delle WPS-PQR e WPQ

Utilizziamo il bottone presente nel foglio Drawing

x

L4

[am anao]ap AQ AR As [AT|AUl Av law[ax av|az[Ba BB[Bc 8D

ALVOLA / VALVE TYPE
DS1525/LF1
DS1525 & DS1550

l CREA ILWELDING BOOK
Stellite 6 (HFO) Rel 3.0

DATURE / WELDING LIST
T
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Rel 6.5 Cosa fa questo bottone una volta attivato :
AT

LISTA SALDATURE / WELDING LIST
N° WPS PQR
1 Y 03/14 ;@ Cerca tutte le WPS e le realtivePQR presenti nella maschera
2 61A 03/14
3 598 03/14 nru
4 58 01/14

NOMEDOC WPQ 01/14 LY #SUPPORTO WPQ #NOMEFILE AD248981
NOMEDOC WPQ 01/14 AU #SUPPORTO WPQ #NOMEFILE A0248382

| pdf vengono copiati nella cartella del Welding book creato (area lavoro utente /

cartella) La maschera presenta il nome della WPQ ed i dati che servono

Terminata la copia dei file si cercano le WPQ relative al programma per poi recuperarla

Se la WPS indicata e uguale a quella della riga precedente viene copiata solo !

una WPQ

Se la ricerca trova piu di una WPQ (la ricerca viene effettuata con : VISUALIZZA PDF E -
. . . .. . COPIA IL FILE

%numeroWPS% per sopperire ad eventuali errori di inserimento

nel campo della WPQ che € PQR_associata) apre una maschera di selezione

La scelta consente di visualizzare la singola WPS
selezionata ed a conferma di copiarla

VISUALIZZA PDF E
COPIA IL FILE

Copia tutte le WPQ presenti in lista senza
chiedere ulteriori conferme
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Viene poi richiesto se si vuole creare il PDF che genera un unico file con tutti i documenti estratti

Importante se vengono gestite le scadenza dei certificati di
saldatura, il programma le verifica e ferma la creazione avvisando .

Finito
VUOI CREARE IL PDF ?

Creato il pdf appare il messaggio di lavoro terminato

A questo punto troveremo in area lavoro il documento pdf completo

= 'WB0017_0_000.pdf - Adobe Acrobat Reader DC - B
Home  Strumenti . WB0017_0_000.pdf x @ Accedi A
Welding book
& 8= Qb
composto da 21
5 pag i
n Pagine assemblate in
Famiglia prodotto per catalogo [DS VARIFLOW] ° .
S = automatico.
Body mat [ASME SA-217 WC6] . — 2
S Stelli = =
eatmat tellite e g = i . .
o [ = o 61 TIPS 651 RS 64 =t s E possibile definire la
Wps / . .
e 4 sequenza con cui
PQR PQR 03/14] [PQR 01/11 .
[ il A , . % creare il PDF
WPQ
0
Design Code [ASME]
Campi di ricerca del WB che associa anche le PQR

297 x 210 mm




